
TM^np WELTORGA NISATION FOR GEISTIGES EIGENTUM 

MT V* X huernationales Bono 

INTERNATIONALE ANMELDUNO VEROFFENTUCHT NACH DEM VERTRAG OBER DIE 

INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT) 



(51) Internationale Patentklassiflkatlon 6 
A61C SAO 



Al 



(11) Internationale VerfltTentHchiragsnummer: WO 98/03128 

29.Januar 1998 (29.01.98) 



(43) Internationales 

VerftflenUichungsda turn 



(21) Internationales Aktenzeichen: 

(22) Internationales Anmeldedatura: 



PCTVEP97/O3820 
I7.JuH 1997(17,07.97) 



(30) PrtoritatsdaUru 
196 28 930.0 



18. Juli 1996 (18.07.96) 



DE 



(71) Anmelder (ftir alle Bestunmungssiaaten ausser US): HER- 

AEUS KULZER GMBH [DE/DE]; Gruner Weg I1 f D- 
63450 Hanau (DE). 

(72) Erfinder; und 

(75) Erfindei/Anmelder fur US)x BREMER, Wulf [DE/DE]; 
Georg-KerscheriSteiner-Strasse I t D-63486 Bruchkobel 
(DE). EYKMANN, Rolf (DE/DE]; Auf der Feldwiese 8a, 
1>61273 Wehrheira (DE). GRIGEREIT, Helmut [DE/USJ; 
29172 Kensington Drive, Laguna Ntguel, CA 92672 (US). 
SCHdDEL, Dieter [DE/DE]; Kapellenstrasse 66, D-65193 
Wiesbaden (DE). SCHUSTER, Martin [DE/DE]; Oberc 
Schulstrasse 8, D-63825 Schollkrippcn (DE). 

(74) Anwalt: KCHN, Hans-Christian; Heraeu* Holding GmbH, 
Schutzrechte, Heraeusstrasse 12-14, D-63450 Hanau (DE). 



(81) Bestimmungsstaatcn; JP, US, europaisches Patent (AT, BE, 
CH, DE, DK, ES, FI. FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, 
PT, SE). 



VerSffentllcht 

Afit internationatemRecherchenbericht. 

Vor Ablauf der fur Andarungen der Ansprucht zugelasrsencn 

Frist. Verbffenilichung wird wiederholt falls Andcrungen 

eintreffen. 



(54) Title: METHOD OF PRODUCING A DENTAL PROSTHESIS PART 
(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG E1NES ZAHNERSATZTEILES 
(57) Abstract 

The invention concerns a method of producing a dental prosthesis 
part, according to which method the dental prosthesis pert is modelled 
onto a tooth stump (8) or unit die, the exterior of a crown core (2) 
being at least partially veneered with a synthetic dental material or 
dental ceramic (4). In order to adapt the dental prosthesis part with 
high fitting accuracy and low expenditure and avoiding heat treatment 
for melting or sintering precious metals whilst the dental prosthesis part 
is being shaped, the crown core, whose internal dimensions are larger 
than the dimensions of the tooth stump, is tilled with a synthetic dental 
material (5), the filling volume being larger than the volume between 
the crown core and the tooth stump when the crown core has been 
placed thereon. The crown core is subsequently pressed onto the tooth 
stump and the synthetic dental material then sets. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Zah- 
nersatztciles, bei dem das Zahnersatzteil auf ein Zahnsturnpfmodell 
(8) aufmodelliert wird, wobei ein Kronenkem (2) an seiner Auflen- 
seite mit einem Dentalkunststoff oder elner Dentalkeramik (4) wenlg- 
stens tcilweise verbiendet wird. Urn eine hohe Pafigenauigkeit des 
Zahnersatzteiles mit geringem Aufwand zu erzielen und eine Temper- 
aturbehandlung zum Schmelzen oder S intern von Edelmetallen wahrend 
der Formgebung des Zahnersatzteiles zu vermetden, wird der Kro- 
nenkem, desscn TnnenmaBe grfiQer sind als die Abmessungen des Zahn- 
stumpfmodelles, mit einem Dentaikunststoff (5) gefullt, wobei das 
Fullvolumen grofler ist als das Volumen zwischen Kronenkem und 
Zahnsturnpfmodell nach dem Aufsetzen des Kranenkerns auf das Zahn- 
sturnpfmodell und wobei danach der Kronenkem auf das Zahnstumpfrnodcll aufgepreQt und anschlieOend der Dentalkunststoff ausgebartet 
wird. 




ISDIGUCB ZUR INFORMATION 



PCT veSStota!^^ 8 V0 ° ^ v ««*"**« KopftBgen der Schriften. die taemationate Anmddungw 



PCT vcrftffcntlichcn. 


AL 


Athnucp 


AM 


Anftenicn 


AT 


Gtteneich 


AU 


AnrtnUen 


AZ 
BA 


Aicrbaidacfcao 


BB 




BE 


Belgian 


BF 


Burkina Fbso 


BG 


Boljaricn 


BJ 


Benin 


BR 


Bnailien 


BY 


Bclma 


CA 


K*amU 


CF 


ZcocmUfrikHniichc 


CG 


Kongo 


Of 


Sch well 


a 


Cooed'Ivcire 


CM 




CN 


China 


CU 


Kobi 


CZ 


Tichcchischc Repot 


DK 


Dnmchlsnd 


DK 


tHncmark 


EE 


Etflmd 



gcraflss dem 



KS 
Fl 
WJL 

GA 

GB 

CE 

GH 

CN 

GR 

HU 

IE 

IL 

IS 

IT 

JP 

KE 

KG 

KP 



KZ 

VC 

U 

LK 

LR 



FinnUnd 

Ptankteich 

Gabon 

Vetrougua Kooigrcich 

Gccrgicn 

Ghana 

Guinea 

GnecbenJHnd 

Ungarn 



Japan 

Kenia 

Demofcxaliichc Vofkarrpublik 
Korea 

Rcpufclik Korea 



SL Lucia 



Sri Lanka 
Libera 



IS 


Lesotho 


SI 


VT 


Ulaueo 


SK 


LU 


Luxemburg 


SN 


LV 


Lettlasd 


sz 


MC 


Monaco 


TD 


MO 


Repnbli* Moldau 


TG 


MG 


Madagascar 


TJ 


MK 


Die ehemalige jugpsliwuche 


TM 




Rcpubiik Marcdaaicn 


TR 


ML 


Mali 


TT 


MN 


Moogold 


UA 


MR 


Mauretanieo 


UG 


MW 


Malawi 


US 


MX 


Mexiko 


NE 


Njfer 




NL 


Kiedflrbuuie 


VN 


NO 


Norwegeo 


YU 


HZ 


Wemeeland 


ZW 


PL 


Pbten 


PT 


Portujal 




RO 


Ruminien 




Rtl 


Ruufscfa Fbdemian 




SO 


Sudan 




SB 


Scbwrdco 




SG 


Sin gaper 





Sfawenisn 
Sowakci 



SwaaOaud 

Taebad 

Togo 



TDAei 

Trinidad nnd Tobago 

Ukraine 

Uganda 

Vereinigte Stoatai von 
America 
Uibckiatan 
Vietnam 



WO 98/03128 



PCT/EP97/03820 



Verfahren zur Herstellung eines Zahnersatzteiles 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Zahnersatzteiles, bei dem das Zahn- 
ersatzteil auf ein Zahnsturnpfmodell aufmodelliert wind, wobei em Kronenkem an seiner 
AuGenseite mit einem Dentalkunststoff Oder einer Dentatkeramik wenigstens teilweise verblen- 
det wird. Die Erfindung betrifft weiterhin einen Kronenkem zur DurchfOhrung des Verfahrens, 

Derartige Verfahren sind aus dem Stand der Technik vielfach bekannt Beispielsweise in 
DE-G 87 03 951.6 ist eine Dentaikappe (Kronenkem) offenbart, die aus einer ebenen und an 
den Seiten geschlitzten Edelmetallfolie gebildet wird Die Edelmetallfolie wind eng an das Zahn- 
sturnpfmodell angepa&t, so da& es an dessen Flachen aniiegt. Anschlie&end wird eine Ver- 
schmelzung der sich Qberlappenden Flachen der Edelmetatlfoiie durchgefQhrt, um eine ge- 
schlossene Dentaikappe zu erreichen. Diese Dentaikappe wird dann mit Keramik oder Kunst- 
stoff verbiendet. Um ein enges Aniiegen am Zahnstumpf zu gewflhrlei&ten, ist ein sehr genaues 
Arbeiten erforderltch. Das Verschmetzen der sich bei der Formgebung Qberlappenden Folientei- 
le zu einer Dentalkrone von gleichmd&iger Dicke erfordert einen hohen Aufwand und setzt eine 
gewisse Erfahrung des damit befattten Dentaltechnikers voraus. Die fur das Verschmetzen er- 
forderliche WSrme fQhrt in einer groften Zahl der AnwendungsfSlle zu einem Verzug der Form, 
so daB diese dann nicht mehr formschlQssig am Zahnstumpf aniiegt. 

Ein ahnfiches Verfahren ist aus der DE 39 11 966 A1 bekannt Auch aus EP 0 252 41 2 A2 ist 
ein derartiges Verfahren bekannt. Hier wird eine DentalhQIse (Kronenkem) als Manschette um 
einen Stumpf gelegt und die MantelflSche durch Punktschwet&en der Enden der Folie 
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geschlossen. Das PunktschweiBen hat sine lokale und damit einseitige Eiwarmung eter Dentaf- 
hQIse zur Folge, was in der Regel zu einem Warmeveizug fuhrt. Aus EP 442 150 A2 ist eben- 
falls die Veiwendung von Metallfolien als Tragermaterial fQr die Zahnrestauration bekannt. 

Ein weiteres Verfahren zur Herstellung von Zahnereatzteilen mrttels metallischer Dentalkappen 
(Kronenkem) ist das sogenannte Heratec- Verfahren, bei dem eine Sintertechnik zur Herstel- 
lung der DentaJkappe angewendet wird. Dabei wird auf einen feuerfesten Metallstumpf Edelme- 
tallpaste schichtweise aufgetragen und dann gesintert. Die Kappe wird anschlieSend mit Kera- 
mik Oder Dentalkunststoff verblendet Das Verfahren stellt ebenfalls besondere Anforderungen 
an den ModeUstumpf (Feuerfestigkeit). Es fQhrt zu stabHen Zahnkronen, erfordert Jedoch einen 
recht hohen, durch die Auftragtechnik bedingten Aufwand. 

Ausgehend von dem bekannten Stand der Technik ist es Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren 
zur Herstellung eines Zahnersatzteiles anzugeben, bei dem eine hone Pa&genauigkeit des 
Zahnersatzteiles mit geringem Aufwand erzielbar ist und bei dem auf eine Temperaturbehand- 
lung zum Schmelzen oder Sintem von Edelmetallen wahrend der Formgebung des Zahnersatz- 
teiles verzichitet werden kann. Aufgabe ist es weiterhin. einen zur DurchfQhrung des Verfahrens 
geeigneten Kronenkern anzugeben. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe fur das Verfahren dadurch geldst, da& ein Kronenkern, des- 
sen InnenmaOe grfiBer sind als die Abmessungen des Zahnstumpfrnodelles bzw. des Zahn- 
stumpfes mit einem Dentalkunststoff gefQIlt wird. wobei das FOIIvolumen grdBer ist als das Vo- 
lumen zwischen Kronenkem und Zahnstumpfmodell nach dem Aufsetzen des Kronenkernes 
auf das Zahnstumpfmodell, dafi danach der Kronenkem auf das Zahnstumpfmodell aufgepreBt 
und dad anschiiefiend der Dentalkunststoff ausgehartet wird. Mit dem Verfahren ist die Herstei- 
lung von Kronen und Brucken moglich. Die Anpassung an den Zahnstumpf erfolgt bei diesem 
Verfahren nicht durch eine exakte Formgebung des Kronenkernes, sondem durch den in dem 
Kronenkern befindlichen Kunststoff. Dadurch ist es mdglich, vorgefertigte, konfektionierte Kro- 
nenkeme einzusetzen. Derartige Kronenkeme kdnnen beispielsweise durch Tiefeiehverfahren 
leicht hergestellt und in unterschiedUchen Grfiften zur Verfugung gestellt werden, so daft der 
Zahntechniker einen vorgefertigten Kronenkem entsprechend den Abmessungen des Zahn- 
stumpfes auswahlen kann. Audi die angestrebte Form des Zahnersatzteiles kann bei der Aus- 
wahl des Kronenkems berQcksichtigt werden. Es ist naturiich auch mOglich, einen Kronenkem 
individuell anzufertigen. Da der Kronenkem zweckmattigerweise aus einer Metallfolie gebiidet 
wird. Ist er flexibel und kann bei Bedarf auch vom Zahntechniker verformt werden, urn eine 
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gegebenenfafls vorhandene zu groBe Abweichung von der benotigten Form auszugleichen. Ei- 
re exakte Formgebung der Innenseite des Zabnersatzteiles, die ein exaktes Anliegen an dem 
Zahnstumpf garantiert, erfolgt durch einen Dentalkunststoff, der lediglich in elner solchen Men- 
ge in den Kronenkem gefQJJt werden muB. daB er den zwischen dem Kronenkem und dem 
Zahnstumpfmodell vorhandenen Zwischenraum ausfQIlt Der Qberschussige Kunststoff quillt 
beim Aufpressen des Kronenkerns auf das Zahnstumpfmodell an der Unterkante des Kronen- 
kerns aus dem Zwischenraum heraus und kann ddrt entfernt werden. Eine derartige Formge- 
bung ist ohne groBen Aufwand und ohne Temperaturbehandlung mit hohen Temperaturen 
moglich, da der Kunststoff beispieJsweise als Paste voriiegt und damit sehr leicht verarbeitet 
werden kann. Selbstverstandlich ist es erfindungsgemafl auch moglich, den Kronenkem aus 
Dentalkunststoff Oder Dentalkeramik zu bilden. 

ZweckmaSigerweise wird der Kronenkem vor dem Aufbringen des Dentaikunststoffes an seiner 
Oberfiache mit einem Hattvermittler versehen, insbesondere durch AcryUerung, Silikatisierung 
oder Silanisterung. Dadurch wird ein fester Kontakt zwischen Kronenkem und dem Dental- 
kunststoff bzw. der Dentalkeramik gewahrieistet. 

ZweckmaBig kann es sein, vor dem Aufpressen des Kronenkerns auf das Zahnstumpfmodell 
auf dieses einen Dentalkunststoff aufzubringen, urn beispielsweise die Festigkeit des entste- 
henden Verbundes zu erhOhen oder die weitere Bearbeitung bei einerVcDverblendung des Kro- 
nenkerns zu erleichtem. Dieser auf das Zahnstumpfmodell aufgebrachte Dentalkunststoff kann 
vor dem Aufpressen gehdrtet oder weich gelassen werden. Auch das Aufbringen einer engan- 
liegenden Kunststoffolie auf das Zahnstumpfmodell, vor dem Aufpressen des Kronenkerns, ist 
mogfich, um einen deflnierten Spalt (Platzhalter) zwischen Zahnstumpf und Kronenkem zu er- 
zeugen, der dann mit einem Zement oder Dentalklebstoff gefullt wird zur Befestigung des 
Kronenkerns. 

Vorteilhafterweise wird das Zahnstumpfmodell vor dem Aufpressen des Kronenkerns mit einem 
Isoliermittel behandelt, um das Abnehmen des Zahnersatzteiies zu erleichtem. 

Es ist zweckmaBig, zur Fullung des Kronenkerns einen chemisch hartenden, lichthSrtenden 
oder heiBhartenden Dentalkunststoff zu verwenden. Als sinnvoll hat es sich erwiesen, daB der 
Kronenkem an seiner AuBenseite vollstandig verblendet wird. Dies ist nicht nur mit den Qbli- 
chen Dentalkeramiken, sondem auch mit beispielsweise unter den Bezeichnungen Charisma 
und Artglass bekannten Dentalkunststoffen moglich. 
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ZweckmaBig ist es. daB zur FQIIung und zur Verblendung des Kronenkems der gleiche Dental- 
kunststoff verwendet wird. Dabei hat es sich ate vorteilhaft erwiesen, daQ der Kronenkem voll- 
standig mit dem DentaJkunststoff umgeben wird. Dies ist leicht zu realisieren, da ein Teil des 
zur FQIIung verwendeten Dentalkuoststoffes am unteien Rand des Kronenkems aus diesem 
austritt und hier ieicht mit dem der Verblendung des Kronenkems dienenden Dentatkunststoff 
stoffschlQssig verbunden werden kann. Dies hat zum einen den optischen Vorteil, daB das Ma- 
terial (MetatJ) nach Fertigstellung des Zahnersatzteiles nicht mehr sichtbar ist. zum anderen 
kommt das Metatl mit dem Patienten nlcht mehr in Beruhrung, da es vollstandig umschlossen 
ist. Dies ermoglicht den Einsatz einer breiten Palette auch solcher Metalie, die fur den Einsatz 
im direkten Kontakt mit dem Patienten nicht geeignet sind. 

Zur Anferogung groBener Zahnersatzteile (Brucken) konnen mehrere Kronenkeme miteinander 
veibunden werden. Es ist mdglich, zwei Kronenkeme unmrtteibar miteinander zu verbinden, 
(2. B. schwet&en. Weben, laserschweiBen, chemisch verbinden) urn zwei nebeneinander liegen- 
de Zahne zu fbrmen. Es ist auch mdglich. zwei Kronenkeme durch ein Verbindungstea, bei- 
spielswelse einen Steg miteinander zu verbinden, urn einen fehlenden Zahn (Pontic) zu Ober- 
brflcken. Auf das Verbindungsteil kann ein Zahn aus Dentalkunststoff oder Dentalkeramik auf- 
modelliert werden, urn die LOcke zu schlieBen. Zur Fertigung solcher groBerer Zahnersatzteile 
kann das Metall des Kronenkems sehr leicht in die notwendige Form gebracht werden. Eine 
Verbindung mehrerer Kronenkeme durch SchweiBen ist vor dem Aufsetzen auf das Zahn- 
stumpfmodell mfiglich. so daB sich ein hitzebedingter Verzug des Metalies nicht auf die Form 
des fertigen Zahnersatzteiles auswirkt, da die endgultige Formgebung durch den verwendeten 
Dentalkunststoff erfolgt. Ais Verblendmaterial kann neben den obengenannten Dentaikunststof- 
fen jeder andere geeignete Dentalkunststoff verwendet werden. Insbesondere kdnnen auch 
lichthartende Kunststoffe verwendet werden. Mit dem erfindungsgemSBen Verfahren wird die 
Schrumpfung des Kunststoffes sehr gering gehaiten und elne hbhe PaBgenauigkeit gesichert. 

Weitere vorteHhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den UnteransprOchen angegeben. 

Die Aufgabe wird ftir einen Kronenkem dadurch geldst, daB seine InnenmaBe groBer sind als 
die entsprechenden Abmessungen des Zahnstumpfes und/oder des Zahnstumptmodelles, auf 
den bzw. auf das der Kronenkem aufgesetzt werden soil. Dabei ist unter groBeren Abmessun- 
gen zu verstehen, daB der entstehende Zwischenraum zwischen Kronenkappe und Zahnstumpf 
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taw. Zahnstumpfmodell ausreicht, urn Dentalkunststoff In nennenswerter Menge aufzunehmen. 
Der Zwtachenraum sollte also im Durchschnffi mlndestens einige Zehntel MiHimeter betragen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbelspieles mit einer Zeichnung na- 
her eriautert. In der Zeichnung zeigt 

Fig. 1 einen Zahn mit Krone nach dem Stand der Technik, 
Fig. 2 einen Zahn mit erfindungsgemaUem Kronenkern und 

Fig. 3 die Formgebung eines Kronenkerns auf dem Zahnstumpfmodell mit Kunststoffolie. 

Bei bisher bekannten Verfahren wird auf einen Zahnstumpf 1 eine auf einem Zahnstumpfmodell 
8 paBgenau angefertigte Metallkappe als Kronenkern 2 mittels eines Zementes 3 befestigt. Der 
Zement 3 ist QWicherweise eln Phosphatzement. Der Kronenkern 2 ist an seiner AuBenseite mit 
Dentalkunststoff Oder Dentalkeramik als Verblendmaterial 4 umgeben. Aus dem Verblendmate- 
rial 4 ist die gewQnschte Zahnform gebildet. 

Ein Im Tiefziehverfahren hergestellter Kronenkern 2 aus einer Edelmetafifolie oder aus Dental- 
kunststoffen wird an seiner Innenseite und an seiner AuBenseite konditioniert, beispielsweise 
durch Siiikatislerung. Die Silikatisierung wirkt als Haftvermittler zwischen dem Metall und einem 
auf den Kronenkern aufzubringenden Dentalkunststoff. Eine andere Method© ist die Aktivierung 
der Kunststoffoberflache mittels entsprechender ChemikaRen (z. B. bekannt aus 
DE 42 33 886), keramische Oder metallische Dberzuge oder durch Aufrauhung der Oberflache 
taw. durch Einbringen von Retentionen in die Metalloberflache. Auf den Haftvermittler kann ei- 
ne Schicht eines Opakers aufgebracht werden, bevor das Verblendmaterial 4 aufgetragen wird. 
Beide Schichten sind sehr dOnn und deshalb in der Zeichnung nicht dargestellt. Die GroBe des 
Kronenkerns 2 wurde so ausgewahlt, daB sein Innenraum etwas grOBer (etwa 0,2 - 1 mm im 
Durchschnitt) ist als der Zahnstumpf 1 , auf den das fertige Zahnersatzteil aufzusetzen ist (Fig. 
2) taw. als das entsprechende Zahnstumpfmodell 8. das aus einem Dentalgips angefertigt wur- 
de. Anstelle von Metal! kann als Material des Kronenkerns 2 audi Dentalkunststoff oder Dental- 
keramik verwendet werden. Der Kronenkern 2 kann auch als Massivteil gegossen, gesintert, 
gespritzt oder gefrast werden. 

In den Innenraum des Kronenkerns 2 wird ein pastoser, chemisch bartender (kaltpolymerisie- 
render) oder lichthartender Dentalkunststoff 5, wie er beispielsweise unter der Bezeichnung 
"Artglass" oder aus DE 44 46 033 A1 bekannt ist, gefOllt. AnschlieBend wird der gefullte Kro- 
nenkern 2 nach vorheriger Behandiung des Zahnstumpfmodelles 8 mit einem Obllchen Isolier- 
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Verfahren zur Herstellung eines Zahnersatzteiles 
PatentansprUcho 

1 . Verfahren zur Herstallung eines Zahnersatzteiles, bei dem das Zahnersatzteil auf eln 
Zahnstumpfmodell aufmodelliert wird, wobei ein Kronenkem an seiner Auftenseite 
mit einem Dentalkunststoff oder einer Dentalkeramik wenigstens teilweise verblendet 
wird, dadurch gekennzeichnet, daft der Kronenkem (2), dessen Innenmafte grotter 
sind als die Abmessungen des Zahnstumpfmodelles (8), mit einem Dentalkunststoff 

(5) gefullt wird, wobei das Fullvolumen grafter ist als das Volumen zwischen Kronenkem 
(2) und Zahnstumpfmodell (8) nach dem Aufsetzen des Kronenkems (2) auf das Zahn- 
stumpfmodell (8), daft danach der Kronenkem (2) auf das Zahnstumpfmodell (8) aufge- 
preftt und daft anschlieftend der Dentalkunststoff (5) ausgehartet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft der Kronenkem (2) aus 
einer Metallfolie gebildet ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft der Kronenkem (2) aus 
Keramik oder Kunststoff gebildet ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft der Kronenkem (2) als vorge- 
fertigtes. konfektioniertes Teil ausgebildet wird und aus Metall gegossen, gefrast oder 
gesintert, aus Keramik gesintert Oder gefrast oder aus Kunststoff gefrast oder gespritzt 
wird. 
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5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Kronenkem (2) an seiner 
Oberflache vor Autbringen des Dentalkunststoffes (5) mrt einem Haftvermittler versehen 
wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daft die Oberflache des Kronen- 
kemes acryliert, silikatisiert oder silanisiert wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daft die Oberflache mit einem 
metallischen. metallkeramischen oder keramischen HaRverroittler versehen wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflache des Kronen- 
kerns (2) vor Aufbringen des Dentalkunststoffes (5) aufgerauht oder mit mechanischen 
RetenUonen versehen wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB vor dem 
Aufpressen des Kronenkernes (2) auf das Zahnstumpfmodefl (8) ein Dentalkunststoff 
aufgebracht wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafl vor 
dem Aufpressen des Kronenkems (2) auf das Zahnstumpfmodell (8) eine Kunststoff- 
Folie (7) enganliegend aufgebracht wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daG das Zahn- 
stumpfmodell (8) vor dem Aufpressen des Kronenkems (2) mit einem Isoliermitte! behan- 
delt wird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB zur Foilung 
des Kronenkems (2) ein chemisch, lichthartender oder heiBhartender DentaJkunststoff (5) 
verwendetwird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 12. dadurch gekennzeichnet, daB der Kronen- 
kem (2) an seiner AuBenseite vollstandig mit Dentalkunststoff oder Dentalkeramik ver- 
biendetwird. 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
FOIIung und zur Verbtendung (4) des Kronenkems (2) der gleiche Dentalkunststoff 
veiwendet wird. 



12. 



13. 
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15. Verfahren nach einem der Ansprtlche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB der Kronen- 
kern (2) vollstandig mit einem Dentalkunststoff oder Dentalkeramik (4; 5) umgeben wird. 

16. Verfahren nach einem der Ansprtlche 1 bis 15. dadurch gekennzeichnet, daB mehrere 
Kronenkeme (2) miteinander verbunden werden. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daS zwei Kronenkeme (2) unmit- 
telbar miteinander verbunden werden. 

1 B. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB zwei Kronenkeme (2) 
durch ein Verbindungsteil miteinander verbunden werden. 

1 9. Verfahren nach Anspruch 1 8, dadurch gekennzeichnet, daB auf das Verbindungsteil 
ein Zahn aus Dentalkunststoff Oder Dentalkeramik aufmodelliert wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, daB das Verbindungsteil 
als Steg ausgebildet ist 

21 . Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dafl dem 
Dentalkunststoff (5) im Inneren des Kronenkems (2) ein antibakterielles Mittei zugesetzt 
wird. 

22. Verfahren nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, daB als antibakterielles Mittei Zink 
oder Kupfer oder Zink- Oder Kupferionen oder eine Mischung daraus zugesetzt werden. 

23. Kronenkem zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, geeignet zum Aufsetzen auf einen Zahnstumpf, dadurch gekennzeichnet. daB seine 
InnenmaBe gro&er sind als die Abmessungen des Zahnstumpfes (1 ) und/oder des dem 
Zahnstumpf (1 ) entsprechenden Zahnstumpfmodelles (8) . 

24. Kronenkem nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB er aus Metal!, Dental- 
Kunststoff oder Dentalkeramik besteht. 
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